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)laczego catkowita moc UV
jest wazna dla utwardzania UV LED?

Wyobraz sobie, ze przygotowujesz si¢ do zakupu nowej ma-
szyny drukujacej lub by¢é moze dokonujesz pewnych ulepszen
w istniejacej maszynie. Potrzebujesz systemu utwardzania UV
i uznajesz, ze LED jest rozwigzaniem najlepszym pod kazdym
wzgledem. Zanim zdecydujesz si¢ na zakup, upewnij si¢, ze
kupujesz produkt wysokiej jakosci. Na rynku dostepnych jest
wiele systeméw do utwardzania LED, ktdre sa Zle zaprojekto-
wane i beda miaty krotka zywotnosé z powodu ztych technik
zarzadzania temperatura. Wazne jest, aby wybraé produkt
o0 wysokiej catkowitej mocy UV (gestosci energii) i doskonatym

zarzadzaniu termicznym.

Czym jest catkowita moc UV?

Jesli chodzi o parametry wydajno-
Sci, wazne jest, aby mierzy¢ zaréwno
szczytowe natezenie promieniowania
(W/cm2), jak i gestos¢ energii (J/cm?).
Zarébwno szczytowe natezenie promie-
niowania, jak i gestos¢ energii sktadaja
sie na catkowitg moc systemu utwar-
dzania UV LED. Jednak nie wszystkie
lampy LED o tym samym szczytowym
natezeniu promieniowania majg taka
samg catkowitg moc utwardzania. Lam-
py LED o niskiej gestosci energii czesto
majg optyke skupiajgca, ktéra sztucznie
zwieksza szczytowe natezenie promie-
niowania. Gestos¢ energii jest kluczem
do zapewnienia przyczepnosci i utwar-
dzania przy duzych predkoSciach druku.
Natezenie promieniowania jest sitg
uderzeniowq, ktéra rozpoczyna pro-
ces polimeryzacji. Istnieje minimalna
wartos¢ progowa natezenia promie-
niowania potrzebna do rozpoczecia
tego procesu, a wszystko, co prze-
kracza ten minimalny prég, zamieni
sie w ciepto. Nie jest oczywiste, ze
wyzsze natezenie promieniowania
umozliwi szybsze utwardzanie.
GestoS¢ energii to catka czasowa
natezenia promieniowania, ktérg mozna
obliczy¢, mnozac natezenie napromienie-
nia (W/cm?) przez czas. Jest to catkowita
liczba fotondw Swiatta, ktére uderzyty
w okreslony obszar w okreslonym czasie.
Obecnie wiele formut UV zostato
zoptymalizowanych pod katem Zrédet
UV LED, a wyzsze szczytowe natezenie
promieniowania czesto nie jest juz ko-
nieczne. Badania pokazuja, ze w wielu
przypadkach nadmierne natezenie
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promieniowania moze negatywnie wpty-
waé lub utrudniaé prawidtowe utwar-
dzanie. Czasami obnizenie natezenia
promieniowania i zapewnienie wiekszej
gestosci energii jest sposobem na
poprawe utwardzania przy wiekszych
predkosciach druku. Bliskos¢ Zrédta
Swiatta i podtoza jest wazna, poniewaz
natezenie promieniowania zmniejsza
sie wraz z odlegtoscig. Producenci
moga wykorzystywaé optyke do ma-
nipulowania wyzszym natezeniem pro-
mieniowania na wiekszg odlegtosé.
Producenci kompensujg te parametry
za pomoca réznych matryc LED, ele-
mentéw optycznych lub kombinacji obu.

Gestos¢ energii zalezy od mocy wyj-
Sciowej zaprojektowanego Zrédta Swiat-
ta, liczby Zrédet UV i czasu ekspozyciji.
Innymi stowy, zwiekszenie natezenia
promieniowania, spowolnienie predko-
Sci linii lub dodanie wiekszej liczby lub
szerszych lamp zwiekszy gestos¢ ener-
gii dla danej instalacji. Wazne jest, aby
zrozumieé, ze nie wszystkie produkty
0 tym samym natezeniu promieniowania
zapewniaja takg samg gestos¢ energii.

GestosS¢ energii zalezy réwniez od
predkosci, z jakg podtoze przechodzi
pod lampa lub odwrotnie — lampa prze-
suwa sie nad podtozem. Teoretycznie,
jesli materiat utwardza sie wystarczaja-
co przy predkosci 50 m/min, to zwiek-
szenie predkosci do 100 m/min przy
jednoczesnym podwojeniu natezenia
promieniowania spowoduje dostarczenie
dwukrotnie wiekszej gestosci energii, co
powinno wystarczajgco utwardzi¢ mate-
riat. Niestety, wiekszoS¢ rzeczywistych
aplikacji nigdy nie jest idealna, a zwigzki
chemiczne nie zawsze dostosowuja sie
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do teoretycznych modeli wydajnosci
promieniowania UV. Niektére materiaty
wcale nie utwardzajg sie szybciej przy
wiekszej dawce promieniowania. Zwiek-
szenie predkosci wstegi do 100 m/min
czasami wymaga podwojenia czasu
ekspozycji na promieniowanie, a nie
zwiekszenia jego natezenia.

Najwyzsza catkowita
moc wyjsciowa UV

Chtodzone powietrzem i wodg systemy
utwardzania UV LED Nexus ONE™ ideal-
nie nadaja sie do zastosowan w druku
fleksograficznym, zapewniajgc najbar-
dziej wydajne rozwigzanie w branzy.
Dzieki 2,5 razy wiekszej liczbie diod
LED niz w konkurencyjnych produktach
i opatentowanym technikom zarzgdza-
nia temperaturg produkty Nexus ONE
zapewniaja najwyzszg catkowitg moc
wyjsciowa UV, pozwalajaca osiagnaé
wiekszg predkos¢ drukowania i dtuzszy
czas pracy prasy oraz podwoié zy-
wotnos¢é produktu. Nexus ONE jest
pierwszym systemem utwardzania UV
LED objetym w catoSci piecioletnig
gwarancja. Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie https://phoseon.
com/nexus-one/.
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